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1 . And apparatus for wrapping tape around items to be packaged with a 
device for guiding the tape at a distance from the item, with a device for supplying 
and retracting the tape, with a closing device and a cutting device, as well as with a 
camshaft and rods assigned to the camshaft for actuating the various devices, the 
camshaft being connected over a step positioning device with a driving mechanism in 
such a manner, that one revolution is carried out during each working cycle, 
characterized in that the step positioning device comprises a gear wheel (45), which is 
connected with the driving mechanism (46), and an arm, which is fastened radially to 
the camshaft (40) and carries a claw (44), which is disposed so that it can be brought 
in to locking connection with the gear wheel, that a roll (60) is mounted at the claw 
(44), in the path of which roll (60) two pawls (47, 48) are disposed offset by 180°, that 
each pawl (47, 48) has a ramp (31, 61), which is formed from a leaf spring, for lifting 
the roll (60) and is connected with an actuating device (47', 48') and that a groove 
(60a), mounted in a stationary part, is assigned to each ramp (31, 61) in such a 
manner, that the ramp (31,61) holds the roll (60) in the groove after the roll is lifted, 
and, as the pawl (47, 48) is adjusted, releases the roll by means of the actuating 
direction. 
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Patentanspriiche: 

1. Vorrichtung zum Umschnuren von Packstuk- 
ken mit einem Band mit ciner Einrichtung zum 
Fiihren des Bandes in einem Abstand um die 
Packs tucke, mit einer Einrichtung zum Zufuhrcn 
und zum Zuruckziehen des Bandes, mit ciner Ver- 
schliefieinrichtung und einer Schneid einrichtung 
sowie einer Nockenwelle und einem dieser zu- 
geordneten Gestange zura Betatigen der verschle- 
denen Einrichtungen, wobei die Nockenwelle Cibcr 
ein Schrittschaltwerk mit einem Antrieb denirt 
verbunden ist, dafi sie bei jedem Arbeitszyklus 
eine Umdrehung durchfiihrt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Schrittschaltwerk ein mit dem 
Antrieb (46) verbundenes Zahurad (45) und einen 
radial an <Ser Nockenwelle (40) befestigten Aim 
(43), der eine mit dem Zahnrad in Sperrverbin- 
dung bringbar angeordnete Klaue (44) tragt, uin- 
faflt, daB an der Klaue (44) eine Rolle (60) ange- 
bracht ist, in deren Weg um 180° versetzt zwei 
Klinken(47, 48) angeordnet sind, daB jede Klin Ice 
(47, 48) eine aus einer Blattfeder gebildete Rampe 
(31, 61) zura Abheben der Rolle (60) aufweist 
und rait einer Betatigungseinrichtung (47', 48') 
verbunden ist und daB jeder Rampe (31, 61) eine 
in einem ortsfesten Teil angebrachte Nut (60 a) 
derart zugeordnet ist, daB die Rampe (31, 61) die 
Rolle (60) nach dem Abheben in der Nut (60 a) 
halt und beim Verstellen der KJinke (47, 48) durch 
die Betatigungseinrichtung freigibt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Be&tigungseinrichtungen 
aus zwei Magnetspulen (47', 48') bestehen, die je- 
weils uber eine KJinke (47, 48) mit Klinkenarm 
(47a) cine Blattfedcr-Rampe (31, 61) steuem. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2 mit einer 
Klemm vorrichtung mit Klemmplatte zum Zufuh- 
ren des Bandes, gekennzeichnet durch einen dem 
Stromkreis der einen Magnetspule (47') zugeord- 
neten Kontakt (20), der gegen einen Gegenkon- 
takt (21) isoliert ist, wenn das Band ( T) zwischen 
den Kontakten (20, 21) verlauft, so daB der 
Stromkreis zum Erregen der Magnetspule (47') 
geschlossen wird, wenn das Band mit dem um- 
schniirten Packstuck (P) aus der Klemmvorrich- 
tung (13) herausbewegt wird. 



Die Erfindung bctrifft cine Vorrichtung zum Um- 
schnuren von Packstucken mit einem Band mit einer 
Einrichtung zumFuhren des Bandes in einem Abstand 
um die Packstiicke, mit einer Einrichtung zum Zufuh- 
ren und zum Zuruckziehen des Bandes, mit einer 
VerschlieQeinrichtung und einer Schneideinrichturtg 
sowie mit einer Nockenwelle und einem dieser zu- 
geordneten Gestange zum Betatigen der verschiede- 
nen Einrichtungen, wobei die Nockenwelle uber cm 
Schrittschaltwerk mit einem Antrieb derart verbun- 
den ist, dafi sie bei jedem Arbeitszyklus eine Umdre- 
hung durchfiihrt. 

Eine derartige Umschniirungs vorrichtung ist durch 
die US-PS 3318230 bekanntgeworden. Hierbei trajjt 
die Nockenwelle eine Anzahl von Kurvenscheiben, 



von denen jede wahrend einer Umdrehung der Nok- 
kenwelle in bestimmter zeitiicher Aufeinanderfolge 
Oder Oberdeckung Beginn und Ende der Wirkungs- 
weise der vcrschicdcnen Einrichtungen steuert Jeder 
5 Arbeitszyklus wird durch das Betatigen eines Schal- 
ters ausgeldst, wodurch die Nockenwelle uber eine 
Kupplung in der Art eines Schrittschaltwerkes fur cine 
voile Umdrehung um 360° mit einem durchlaufenden 
Antrieb verbunden wird. Jede Umdrehung wird durch 

io einen beweglichen Anschlag plotzlich gestoppt, und 
es ist zwingend erforderlich, jeden Arbeitszyklus fur 
sich durch Betatigen des StartschaUers einzuleiten, 
womit der bewegliche Anschlag eine weitere Umdre- 
hung der Nockenwelle um 360° freigibt Zur Milde- 
is rung der beim Stillsetzen der Nockenwelle auftrc ten- 
den Std&e ist der Anschlag federnd abgestutzt. 

Nach der US-PS 2920553 und der DE-AS 
1 265 649 ist es bekannt, das Band mittels einer um- 
laufenden Greifvorrichtung derart um Finger oder 

20 Haken herumzufuhren, dafi es ein zu umschnurendes 
Packstuck im Abstand umgibt. Das Band wird zum 
Umschnuren freigegeberi, indem die Finger oder Ha- 
ken gleichzeitig zuriickgezogen oder abgeschwenkt 
wcrden, wobei gleichzeitig eine Einrichtung zum Zu- 

y> ruckziehen des Bandes betatigt wird, um das Band 
eng um das Packstuck zu schlingen. 

Mit der DE-AS 1226930 ist cine Umschniirungs- 
vorrichtunf; fur Mctallband als Bindcmittcl bekannt- 
geworden, das durch cinfachen Vorschub innerhalb 

i» einer das Packstuck mit Abstand umgebenden Rinne 
in Ausgangspositiongebracht wird. Die verschiedenen 
zum Umschnuren des Packstiickcs crfordcrlichcn 
Einzelvorrichtungen werden von einem durchlaufen- 
den Motor uber automatisch gesteuerte Kupplungen 

j<5 in vorbestimmter Weise und Reihenfolge betatigt, 
wobei auch von Kurvenschciben Gcbrauch gemacht 
wird. Fur die erforderliche elektrische Folgesteuerung 
sind zahlreiche elektrische Steuerelemente notwen- 
dig. So ist auch vorgesehen, dafi die Einrichtung zum 

ah Fuhren des Bandes im Abstand ura das Packstuck von 
dem Wcgschieben des zuvor fertig umbundenen 
Packstiickes selbsttatig eingeleitet wird, womit ein 
Arbeitsspiel abgeschlossen . ist Hierzu dient eine 
Sperrklinke, die durch das Ausstofien des Packstiickes 

45 freigegeben wird und einen Kontakt betatigt. Die 
Sperrklinke ist somit von dem Band umschlungen, so 
daB Bandspannung verlorengeht, wenn die Sperr- 
klinke durch das AusstoQen des Packstiickes freigege- 
ben werden soil. 

<io AuBer dem in der US-PS 3318230 offenbarten 
Schrittschaltwerk fur eine voile Umdrehung einer 
Welle von einem durchlaufenden Antrieb aus sind 
auch Kupplungen bzw. Schrittschaltwcrkc bekannt, 
um die Welle an mehr als einem Zeitpunkt wahrend 

55 einer Umdrehung zu entkuppeln und wieder zu kup- 
peln (DE-OS 1905 298). Bei derartigen Kupplungen 
sitzt auf einer von zwei fluchtenden Wellen ein Zahn- 
rad, wogegem auf der anderen Welle ein Trfiger an- 
geordnet ist, der eine mit dem Zahnrad in Wirkver- 

b0 bindung brimgbare Klaue tragt. Durch mindestens 
einen ortsfesten schaltbaren Anschlag kann die Klinke 
wahlwcisc in eine entriegelte Stellung oder in die Rie- 
gelstellung bewegt werden. Durch Mehrfachanord- 
nung der Klaue oder der Anschlage kann die angetrie- 

b5 bene Welle wahrend einer vollen Umdrehung 
mchrfach angehalten und gestartet werden. Dies geht 
bei dem bekannten Schrittschaltwerk jedoch nicht 
ohne StoBbelastungen vor sich, da die Klaue oder die 
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KJauen bei der Anschlagsteuerung momentan a us ih- 
rem Eingriff in das Zahnrad herausbewegt werden 
miissen. Die Arretierung der angetriebenen Welle er- 
folgt dabci durch besondere Arisen! age. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugjunde, cine 
Vorrichtung zuni Umschnuren von F^ckstiicken nach 
dern Oberbegriff des Patentanspruches 1 hinsichtlich 
des Schrittschaltwerkes und seiner Steuerung dahin- 
gchcnd 2xi verbessern, daB das Stillsetzen der Nock'jn- 
welle nach einer vollen Umdrehung und auch in einer 
Zwischens&Uung stoBfrei erfolgt. Die Losung dieser 
Aufgabe besteht aus den im Kennzeichen des Patent- 
anspruches 1 angegebenen Merkmalen. 

Durch die Erfindung werden die bisher zum Entrie- 
geln ether KJauc und Arretieren der Nockenwelle er- 
forderlichen Anschlige durch leicht zu steuernde 
Blattfeder-Rampcn ersetzt, an denen eine mit einer 
KJaue verbundene Rolle auflauft, wenn die Rampe 
in deren kreisformigen Weg eingesteuert ist. Hier- 
durch wird die betreffende KJaue allmahlich aus ihrer 
Wirkverbindung mit dem standig umlaufcnden Zahn- 
rad herausgezogen, um dann mit der Rolle in eine 
ortsfeste Nut einzuf alien, sobald die Wirkverbindung 
geldst ist. Das Entriegeln der Nockenwelle von dem 
Zahnrad geht dabei weitgehend stoBfrei und unter der 
Keilwirkung einer Auflauframpe mit geringen Betati- 
gungskraften vor sich, was dahingehend ausgenutzt 
werden kann, daB die Betatigung der Blatfeder-Ram- 
pen durch Magnetspulen erfolgt , die jeweils iiber eine 
Klinke mit Klinkenarm eine Blattfeder-Rampe steu- 
ern. 

Die Betatigung des Schrittschaltwerkes iiber Ma- 
gnetspulen eroffnet die Moglichkeit, das Starten der 
Nockenwelle zum Zufiihren eines neuen Bandes iiber 
das Ausschieben des umschnurten Packstuckes auf 
besondere einfache Art und Weise zu bewerkstelligen 
und ohne daB Bandspannung verlorengeht, wie es bei 
der mechanischen Einrtchtung mit beweglicher Sperr- 
klinke nach der DE-AS 1226930 der Fall ist. Die 
Steuerung des Schrittschaltwerkes hinsichtlich des 
Startes der Nockenwelle fur die Einrichtungen, die 
das Zufiihren eines neuen Bandes fur ein neues Pack- 
stuck besorgen, wird dem gem afi durch die Merkmale 
des Patentanspruches 3 weiterentwickelt. Bei dieser 
Losung bedarf es keiner zwischen Band und Packstuck 
befindlichen Spcrrklinke, die durch das Ausschieben 
des Packstuckes freigegeben wird. 

Die Unterteilung eines Arbeitszyklus iiber eine 
voile Umdrehung der Nockenwelle in zwei Teilzyklen t 
von denen der cine Tcilzyklus durch das Ausschieben 
eines fertig umschnurten Packstuckes und der andere 
Teilzyklus durch Betatigen eines FuBschalters od. dgl. 
ausgelost werden, fuhrt letztlich zu einer kontinuierli- 
chen Arbeitsweise der Umschntirungs vorrichtung so 
lange, wie Packstuck auf Packstuck hintereinander in 
die Vorrichtung eingeschoben werden. Trotz ge- 
driickten FuBschalters wird ein neuer Arbeitszyklus 
erst dann ausgelost, wenn mit dem Einschieben eines 
neuen Packstuckes das vorher umschnurte Packstuck 
ausgeschoben wird. 

Im folgenden ist ein Ausfuhrungsbeisptel der Erfin- 
dung anhand der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen 

Fig. 1 A bis 1 E eine schematische Darstellung zur 
Erlauterung der Wirkungsweise, 

Fig. 2 eine Vorderansicht der Vorrichtung, 

Fig. 3 eine vergroBerte Seitenansicht von Fig. 2, 

Fig. 3 A eine Einzelheit in Ansicht, 

Fig. 4 eine vergroBerte teilweise Vorderansicht, 



Fig. 4 A eine Draufsicht der Ka He vorrichtung, 

Fig. 5, 5 A Ruck- und Seitenansichc von Einzeltei- 
len der Klemmvorrichtung, . 

Fig. 6, 6 A, 6B den Band -Schubforderer in Drauf- 
'* sicht, Vorderansicht und Seitenansicht, 

Fig. 7 einen Querschnitt durch die Kupplung im 
Kettenantrieb, 

Fig. 8 A mit 8AI bis 8H Einzclheiten der Steuer- 
nocken und Gestange in Ansicht, 
<> Fig. 9 ein Steuerungsdiagramm, das die abgewik- 
kelte Nockenform der Nocken zeigt, und 

Fig. 10 die schematische Darstellung eines Schalt- 
kreises. 

In der Zeichnung zeigen Fig. 1 A bis 1 E die Wir- 

15 kungsweise der Umschniirungs- Vorrichtung. Fig. 1A 
stellt die Startposition dar. Ein Stapel oder ein Pack- 
stuck P ist auf einer ortsfeste n Plattforra abgesetzt 
und erstreckt sich durch die den Stapel oder das Paket 
umgebende Kette 1. Eine Band -Klemmvorrichtung 

>o 13 ist an der Kette 1 bef estigt, die ihrerseits auf einer 
einen Rahmen darstelfenden Fuhrungsbahn montiert 
ist. Das Band T wird von einer Vorratsrolle 3 iiber 
eine an einem langen Schwenkarm 5 befestigte Fuh- 
rungsrolle 4 herumgefuhrt. Auf dem Rahmen sind 

2 j vier zuriickziehbare Finger 6, 7, 8, 9 schwenkbar an- 
geordnet. Die Finger sind derart angeordnet, daB, 
wenn die von der Kette getragene Klemmvorrichtung 
13 um das Packstuck wandert, das Band um die Finger 
herumgeschlungen wird, wen ndiese sich waagerecht 

u\ erstrecken. Das Packstuck kann in die Bandagiersta- 
tion eingesetzt werden, wenn das Band um die Finger 
herumgefuhrt wird. Die Finger sind derart schwenk- 
bar gelagert, daB sie aus der Bahn des Bandes zuriick- 
gezogen werden konnen, so daB das Band schlussig 

n um den Stapel oder das Packstuck P zugezogen wer- 
den kann. Fig. IB zeigt eine Seitenansicht von 
Fig. 1A. 

Fig. 1 C zeigt die Phase, nachdem die auf der Kette 
befestigte Klemmvorrichtung 13 einen U ml auf ausge- 

40 fUhrt hat, wodurch das Band T um die Finger 6, 7, 
8 und 9 herumgefuhrt worden ist. Das Band lauft da- 
bei iiber die Fiihrungsrolle 4 und ist durch einen 
Schubforderer 14, der dafur eingerichtet ist, das freie 
Ende des Bandvorrates zu halten und es der Klemm- 

45 vorrichtung 13 zuzufuhren. 

Fig. ID zeigt den nachsten Schritt, bei dem die 
Finger zuriickgezogen sind und die Rolle 4 durch den 
Schwenkarm 5 nach rechts ausgewandert ist, um den 
Durchhang bzw. den OberschuB in der Bandlange 

30 aufzunehmen und das Band schlussig anliegend um 
das Packstuck oder den Stapel P herumzuwickeln. 
Auch ist ersichtlich, daB das Band durch eine Heizvor- 
richtung 12 vcrsiegelt werden kann. Das sich iiber die 
Siegelstelle hinaus erstreckende Band wird dann fest- 

55 gehalten und durch das Messer 11 abgetrennt. 

AnschlieSend (Fig. IE), wenn das Packstuck ent- 
fernt wurde, fiihrt der Schubforderer 14 das abge- 
trennte Ende des Bandes T in die Klemmvorrichtung 
13 ein, und die Maschine beginnt einen neuen Ar- 

b0 beitszyklus. 

Da ein Packstuck wahrend des Henimfuhrens des 
Bandes um die Finger in die Bandagierstation einge- 
setzt werden kann, wird der durchschnittliche Ar- 
beitszyklus wesentlich verringert, namlich ungefahr 

b 3 um die Halfte. Mit anderen Worten ist es nicht notig, 
das Packstuck vor dem Beginn eines Arbeitszyklus 
einzusetzen, so daB die Zulieferung des Bandes um 
die Finger und das Zufiihren des Packstuckes zur glei- 
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chen Zeit erfolgen kann. 

Fig. 2 zeigt cine Vorderansicht und Fig. 3 eine 
vergroBerte Seitenansicht. Die Kette 1 ist auf einer 
Fuhrungsbahn 38 gefuhrt, die den Bereich des Pack- 
stiickes P umschlieflt. Die zuruckzichbarcn Finger 6, 
7, 8, 9 sind auf dem Rahmen montiert und werden 
durch eine Nocke gesteuert, wie noch erlautert wird. 
Wie erwahnt, wird das Band T von cler Vorratsrolle 3 
um die Fuhrungsrolle 4 herumgefuhrt und in den 
Band-Schubfdrderer 14 eingefiihrt, der durch eine 
konische Nockentrommel 14c geleitet wird. 

AJIe Bewegungen werden durch Nockenscheiben 
gesteuert, die auf der Nockenwelle 40 befestigt sind, 
die Schwenkarme betatigt, weJchc auf den Schwenk- 
arm-Wellen 41, 42 befestigt sind. Die Nockenwelle 
40 wird uber ein Schrittschaltwerk angetrieben, das 
einen auf der Nockenwelle 40 radial befestigten Arm 
43 umfafit. Auf dem Arm 43 ist eine Klaue 44 
schwenkbar angeordnet, die mit einem Zahnrad 45 
in Sperrverbindung gebracht werden kann, das von 
einem Motor 46 kontinuierlich angetrieben ist. Die 
Steliung der KJaue 44 wird durch eine obcre Klinke 
47 und eine untere Klinke 48 gesteuert. Die obere 
Klinke 47 wird durch eine Magnetspule 47' und die 
untere Klinke 48 wird durch eine Magnetspule 48' 
betatigt, wie noch ausfuhrlich beschrieben wird. 

Die Nockenwelle 40 tragt die folgenden Nocken- 
scheiben: 

Ketten-Haltenocke 52 
Klemmnocke 13 a 

Finger nocke 51 
Tanzerarm-Nocke 5 fl 
Greifrollen-Nocke 50 
Heiz-Nocke 12 a 

Messer-Nocke \\ a 

Fig. 8 A bis 8H zeigen das nockenbetatigte Ge- 
stange, das im einzelnen spater beschrieben wird. 

Der Kettenantrieb wird durch eine Kupplung 53 
ausgelost, wie noch erlautert wird. Die Kette kann 
durch einen Haltemechanismus 54 angehalten wer- 
den, der durch die Nockenscheibe 52 betatigt wird. 
Die Kettenkupplung 53 wird uber einen Treibriemen 
58 von einem Motor 55 angetrieben. Um das Band 
eng um das Paket zu Ziehen, sind schaltbare Greifrol- 
Ien 56 und 57 vorgesehen. Die Greif rolle 57 ist uber 
einenTreibriemen 57' vom Motor 55 angetrieben. Die 
Greifrolle 56 ist an einem Arm 56' gelagert, der durch 
die Nockenscheibe 50 gesteuert wird. 

Fig. 3 zeigt eine vergroBerte Seitenansicht von 
Fig. 2, teflweise im Schnitt. Die Nockenwelle 40 wird 
durch den Arm 43 angetrieben, der drehfest mit ihr 
verbunden ist Der Arm 43 tragt die Klaue 44, die 
mit dem Zahnrad 45 in Sperrverbindung gebracht 
werden kann, das kontinuierlich von dem Motor 46 
(Fig. 2) uber ein Getriebe 46' angetrieben wird. An 
der Klaue 44 ist eine Roue 60 angeordnet, die an der 
geneigten Blattfeder-Rampe 61 auflaufen kann, um 
die Klaue von dem Zahnrad zu loscn bzw. zu entrie- 
geln, wenn die Rolle 60 die Position 60' erreicht, wo- 
durch wiederum die Klaue von dem Zahnrad 45 uber 
die Klinke 47, 47a ausgeklinkt wird, die durch Erre- 
gung der oberen Magnetspule 47' ausgclost werden. 

Die Klinke 47 hat eine Nut 476. Die Blattfeder- 
Rampe 61 ist auf dem KHnkenarm 47a befestigt, der 
einen Stift 41 d tragt* der eingerichtet ist, um in der 
Riegelstellung in die Nut 476 einzutreten. Die Rolle 
60 lauft auf der Rampe 61 auf und wird von einer 
ortsfesten Nut 60a aufgenommen, die in dem Rahmen 



vorgesehen ist. Die Rampe 61 wird durch die Klin- 
kenarme 47 und 47a festgehalten, die zu dieser Zeit 
eingerastet und durch eine Ruckholfeder 59 zusam- 
mengehalten werden. 
5 In der Position 60' halt die von der ortsfesten Nut 
60c aufgenommene Rolle 60 die Klaue 44 mit dem 
Zahnrad 45 auBer Eingriff. Wie aus Fig. 3 und 3 A 
hervorgcht, dient die Blartfeder-Rampe 61 zum Zu- 
ruckhalten der Rolle 60 in der Nut 60a. 

10 Um eine Drchung der Nockenwelle 40 auszulosen, 
wird die Magnetspule 47' erregt, um die Nut 41b von 
dem Stift 41 d zuruckzuziehen, wodurch der KHnken- 
arm 47a und die Blattfederrampe 61 ausgelost werden 
und die Ruckholfeder 59 gestreckt wird. Die Rolle 

is 60 fallt dann aus der Nut 60a und erlaubt der Klaue 
44 wieder, mit dem Zahnrad 45 in Sperrverbindung 
zu treten. 

Nachdem die Magnetspule 47' abgeschaltet ist, 
nimmt die Nut 476 den Stift 47o* des Klinkenarms 
20 41a erneut unter dem EinfluB der Ruckholfeder 59 
auf. 

Eine ahnliche Wirkungswcise geht auf demjenigen 
Bereich des Zahnrades 45 vonstatten, auf dem die 
Klinke 48 vorgesehen ist (siehe Fig. 3). Die Klinke 

25 48 wird durch die Magnetspule 48' gesteuert. 

Es ist dahcr ersichtlich, dafl die Nockenwelle 40 
wahrend jeder vollstandigen Umdrehung des Zahnra- 
des 45 zweimal betatigt wird, und zwar einmal unter 
dem EinfluB der oberen Magnetspule 47' und ein 

30 zweitesmal unter dem EinfluB der unteren Magnet- 
spule 48', wie noch erlautert wird. Das Zahnrad 45 
ist - wie gesagt - kontinuierlich angetrieben. 

Die Kette 1 lauft auf der Fuhrungsbahn 38 und wird 
durch das Kettenrad 63 angetrieben, das seinerseits 

5-, iiber die Kupplung 53 angetrieben wird, wobei sowohl 
der Kettenantrieb als auch die Kupplung durch den 
Haltemechanismus 54 getrennt werden konnen, wie 
noch beschrieben wird. 

Fig. 3 zeigt auch die Anordnung und Lagerung der 

40 Finger 6 und 7. Der Finger 6 ist an dem Punkt 6' und 
der Finger 7 ist an dem Punkt 7' mit dem Rahmen 
schwenkbar verbunden. Die beiden Finger sind durch 
eine steife Querverbindung 66 miteinander verbun- 
den, die an ihren beiden Enden schwenkbar mit den 

45 Fingern verbunden ist. Das obere Schwenklager 7a 
ist uber ein Gestangeteil 68 senkrecht bewcglich und 
steht uber ein Gestangeteil Sib in Wirkverbindung 
mit dem Schwenkarm 51a, der von der Nockenscheibe 
51 gesteuert wird (Fig. 8F). Wenn diese Nocken- 

50 schcibe das Gestangeteil 68 anhebt, werden die Fin- 
ger 6 und 7 in zuruckgezogene Position gedreht, wie 
durch gestrichelt gezeichnete Pfeile angedeutet ist. 
Eine ahnliche Einrichtung ist fur die anderen Finger 8 
und 9 vorgesehen, die durch eine Querverbindung 10 

55 miteinander verbunden sind. 

Fig. 4 zeigt eine vergroBerte Tefldarstellung in An- 
sicht und Fig. 4 Azeigt eine Draufsicht auf den Halte- 
mechanismus 54. 

Bezogen auf Fig. 4 kann die Kette mittels eines 

bo Haltemechanismus 54 angehalten werden, der nicht 
nur einen positive n Schaltanschlag fur die Kleramvor- 
richtung 13 und die Kette vorsieht, mit denen er ver- 
bunden ist, sondern auch die Kupplung 53 lost. Der 
Haltemechanismus 54 wird von der Nockenscheibe 

65 52 betatigt, die ihn raumlich in den Weg der Klemra- 
vorrichtung 13 positioniert. Das Gestangeteil 72 ist 
mit dem Schwenkarm 52a verbunden, der von der 
Nockenscheibe 52 betatigt wird. 
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Fig. 4 A zeigt den Haltemechanismus in der Stel- 
lung, urn die Klemmvorrichtung 13 anzuhalten. Das 
Blatt 70 des Haltemechanismus ist iiber einen Bolzen 
71 schwenkbar auf dem Rahmen gelagert, um die 
Klemmvorrichtung in einer vorbestimmten Schalt- 
stellung anzuhalten, in der die Klemmvorrichtung 13 
in der Lage ist, das freie Ende des Bandes T von dem 
Band-Schubforderer 14 aufzunehmen. Auf dem Blatt 
70 ist iiber einen Bolzen 69a ein Kniehebel 69 
schwenkbar gelagert, der eine Rolle 69' tragt, die dazu 
dient, die Ketten-Antriebskupplung 53 zu losen 
(Fig. 7). Wenn die Klemmvorrichtung 13 auf das 
Blatt zuwandert und auf ihm auftrifft, wird der Knie- 
hebel 69 gedreht, wodurch die Kupplung 53 gelost 
und der Kettenantrieb beendet wird. Die Kupplung 
ist normalerweise in Kuppetstellung durch die Feder 
53' (Fig. 3) federbelastet. 

Fig. 4zeigtfernerdasMesserll,mitdem das Band 
abgetrennt werden kann, nachdem es durch die Heiz- 
vorrichtung 12 versiegelt worden ist. Die Heizvorrich- 
tung wird durch die Nockenscheibe 12a und das Messer 
wird durch die Nockenscheibe 11a gesteuert. 

Nach Fig. 5 und 5 A, die eine Ruck- und Seitenan- 
sicht der Klemmvorrichtung 13 zeigen, ist die Klemm- 
vorrichtung mit der Kette mittels Befestigungsboh- 
rungen 75, 76 verbunden, und die Rolle 77 lauft auf 
der Innenseite der Fuhrungsbahn 38. Die Klemmvor- 
richtung 13 hat eine Verlangerung 13' und ein Ele- 
ment 78, das mit dem Arm 79 fur eine bogenfdrmige 
Bewegung relativ zur Verlangemng 13' verbunden ist. 
Der Arm 79 ist normalerweise mittels der Feder 80 
in geschlossener oder Klemmposition gehalten, und 
in dieser Position wird das Band zwischen der Verlan- 
gerung 13' und dem Element 78 gehalten. Die 
Klemmvorrichtung wird geoffnet durch Anheben des 
Armes 79 in die gestrichelt dargestellte Position 79'. 
Der Arm 79 wird durch das Gestangeteil 13c (Fig. 2 
und 4) angehoben, das durch die Klemmnocke 13a 
betatigt wird. 

Fig. 6, 6 A und 6B zeigen in Draufstcht eine Vor- 
deransicht und Seitenansichten des Band-Schubfor- 
derers 14. Der Schubforderer 14 ist mit einer Fuhrung 
8Z versehen, auf der das Band T mittels des Fuh- 
rungsfingers 83 gehalten wird, wobei das Band in dem 
Schubforderer mittels einer Schaltklinke 84 festge- 
klemmt wird, die durch die Feder 84* federbelastet 
ist. Das Gleitstiick 14' ist auf einem Tragglied 14 6 
gleitend angeordnet und wird mittels der Rolle 14c 
bewegt. Die Rolle wird von der konischen Trommel- 
nocke 14c (Fig. 2) betatigt. Das Gleitstiick ist durch 
die Feder 85 in Fdrderrichtung des Bandes federbela- 
stet. 

Fig. 7 zeigt einen Querschnitt durch die Ketten- 
Antriebskupplung. Die Kette 1 wird durch das Ket- 
tenrad 63 angetrieben, das in der Radbuchse 87 dreh- 
bar gelagert ist. Die Riemenscheibe 88 ist axial 
beweglich und bewirkt — wenn in Fig. 7 nach rechts 
bewegt — ein Binkuppeln der verzahnten Kuppel- 
stucke 89 und 90. Die Riemenscheibe 1st durch den 
Riemen 58 angetrieben, der mit dem Motor 55 ver- 
bunden kontinuierlich lauft. Die Kupplung wird durch 
den Haltemechanismus 54 gelost, wenn dieser die 
Klemmvorrichtung 13 mittels des Rnlehebels 69 und 
der Rolle 69'nnter der Steuerung der Nockenscheibe 
52 in der vorgegebenen Scbaltstellung anhalt 

Fig. 8 A zeigt die konische Trommelnocke 14a und 
Fig. 8A1 zeigt einen Querschnitt dieser Nocken- 
trommel. Diese Nocke betatigt den Band-Schubfor- 



derer 14, Fig. 2. Die Rolle 14c (Fig. 6 A und 6B) 
lauft auf der Oberflache der konischen Trommelnocke 
14a. Verstandlicherweise ist der Schubforderer 14 ge- 
gen die Trommelnocke 14a federbelastet. 
"> Fig. 8B zeigt die Klemmnocke 13a und ihr Ge- 
stange, das aus einem Schwenkarm 136 besteht, der 
auf der Welle 42 montiert ist. Das andere Ende des 
Schwenkarmes 136 ist mit einem Gestangeteil 13c 
verbunden, das senkrecht bewegt wird, bis es auf den 

mi Klemmarm 79 (Fig. 5 und 5 A) auftrifft, der die 
Klemmvorrichtung 13 lost. Das Gestangeteil 13 c tragt 
auch eine Kontaktanordnung mit dem Meldekontakt 
20. Dieser Kontakt meldet, ob ein Band innerhalb 
der Klemmvorrichtung ist. Wenn das versiegelte Band 

i r » aus der Klemmvorrichtung herausbewegt wird, indem 
das Packstiick wegbewegt wird, wird nach einer Be- 
wegung des Kontaktes 20 in die gestrichelt darge- 
stellte Position zwischen den Kontakten 20 und 21 
ein Strom kreis geschlossen, der einen Arbeitszyklus 

.in zur Zeit »0« auslost, wie in Verbindung mit Fig. 9 
erlautert wird. 

Fig. 8C zeigt die Heiznocke 12a, die die Heizvor- 
richtung 12 mittels des GestSnges betatigt, das den 
Schwenkarm 126 auf der Welle 42 umfaflt. An dem 

3 anderen Ende des Schwenkarms 126 ist ein Gestan- 
geteil 12c befestigt, das sich senkrecht bewegt und 
die Heizvorrichtung 12 mit dem sich ubcrlappenden 
Band in Beriihrung bringt, das Band festhalt und es 
versiegelt. 

in Fig. 8 D zeigt die Messernocke 11a, die das Messer 
11 betatigt. Um das Band abzutrenen, nachdem es 
versiegelt wurde, wird das Messer mitieis des Gestan- 
ges betatigt, das den Schwenkarm 116 auf der Welle 
42 umfaBt. Das andere Ende des Schwenkarmes 116 

si ist mit einem Gestangeteil 11c verbunden, das sich 
senkrecht bewegt und das Messer 11 dreht, das dreh- 
bzi an dem Rahmenteil 11 a* gelagert ist. Das Rah- 
menteil 11a* tragt ein oberes Blatt, unter dem das 
Band durchlauft 

40 Fig. 8E zeigt die Kette n-Haltenocke 52, die den 
Haltemechanismus 54 betatigt Dieses Gestange um- 
faBt einen Schwenkarm 52a, der auf der Welle 41 
montiert ist. Das andere Ende des Schwenkarmes 52a 
ist mit einem Ende eines Gestangeteil es 72 verbun- 

-r, den. Das andere Ende des Gestangeteil es 72 ist mit 
dem Blatt 70 des Haltemechanismus 54 verbunden. 
Wenn das Teil 72 sich in Fig. 8 E nach rechts bewegt, 
wird das Anschlagblatt 70 in den Weg der Klemmvor- 
richtung 13 eingesteuert, um es in der vorgesehenen 

vi Stellung anzuhalten. 

Fig. 8 F zeigt die Nocke 51 fur die zuriickziehbaren 
Finger. Dieses Gestange umfaBt einen Schwenkarm 
51a, der auf der Welle 41 montiert ist. Das andere 
Ende des Schwenkarmes 51a ist mit dem Gestangeteil 

55 516 verbunden, ds mit seinem anderen Ende gelenkig 
mit dem Gestangeteil 68 verbunden ist, das die zu- 
ruckziehbaren Finger betatigt (Fig. 3). 

Fi g. 8 G zeigt die Nocke 5a, die den langen Tanzer- 
arm 5 (Fig: 2) betatigt. Dieses Gestange umfaBt einen 

bo Schwenkarm 56, der mit einem Ende auf der Welle 
41 montiert ist. Das andere Ende des Schwenkarmes 
56 ist mit einem Kabel 5c verbunden,, das fiber eine 
Rolle 5 a* urid dann uber eine weitere Fiihrungsrolle 
Se (Fig. 2) gcftlhrt ist und dann so mit dem Arm 5 

6 5 verbnnden ist, um diesen zu drehen. Der lange Arm 5 
wird im Gegenuhrzeigersinn verschwenkt, um uber- 
schussige Bandlange, aufzunehmen und genug Band 
von der VorratsrbI{p 3 fur den nachsten Arbeitszyklus 
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abzuziehen. 

Fig. 8H zeigt die Nocke 50, die den Mechanismus 
der Greif- odcr Schnapprollen 56, 57 betatigt. Wie 
Fig. 2 zeigt, wird die ortsfeste Greif rolle 57 durch den 
Motor 55 iiber den Treibriemen 57a angetrieben. Die r « 
bewegliche Greif rolle 56 ist auf einem Arm 56' mon- 
tiert, der zwischen seinen Enden auf einem Rahmcn- 
teil schwenkbar gelagcrt ist. Ein Ende des Armes 56' 
ist mit dem Gestangeteil SOb verbunden, das sich 
senkrecht verstellt. Das andere Ende des Gestange- m 
teiles 506 ist an den Schwenkarm 50 c angeschiossen, 
der auf der Welle 41 gelagert ist. 

Die Wirkungsweise der Umschnurvorrichtung wird 
anhand des abgewickelten Nocken-Schaubildes nach 
Fig. 9 und dem elektrischen Schaltbild nach Fig. 10 i* 
wie folgt erlautert: 

Ein Arbeitszyklus wird beider »0«-Zeit durch Her- 
ausbewegen eines vorhergehenden Packstuckes aus 
der Bandagierstation ausgelost. Wenn das Packstuck 
entfernt wird, gleitet das Band von unterhalb einer »<> 
Platte der Klemmvorrichtung 13 weg, wodurch iiber 
die Kontakte'20 und 21 ein Stromkreis geschlossen 
wird. Der Kontakt 20 hat standig Erdverbindung. 
Hierdurch wird ein Re la is 22 erregt, dessen geschlos- 
sene Kontakte 22' die obere Magnetspule 47' erregen. _>> 
H«erdurch wird die Klinke 47 ausgelost, durch die die 
Kupplungsklaue 44 mit dem groBen Zahnrad 45 in 
Sperrverbindung gebracht wird, die drehfest auf der 
Nockenwelle40montiert ist. Hierdurch wird die Nok- 
kenwelle 40 in Bewegung versetzt, und die auf ihr so 
befestigten Nockenscheiben drehen sich. Der Band- 
Schubforderer 14 wird gleichzeitig betatigt, urn ein 
Band innerhalb von 0,5 Sekunden nach dem Start zu 
fordern. Danach lost die Kettennocke 52 den Ket- 
te n -Haitemechanismus 54 aus, und die Kette mit der 
an ihr befestigten Kiemmvorrichtung 13 beginnt ihren 
Umlauf von ungefahr 0,5 Sek. nach dem Start bis un- 
gefahr 1,8 Sek. vom Startbcginn, bis die Kette wieder 
durch den Haitemechanismus 54 angehalten wird. 

Ungefahr 1,8 Sek. nach dem Startbeginn Iauft die 
Klaue 44 mit ihrer Rolle 60 auf der unteren Blattfe- 
der-Rampe 31 (Fig. 3) auf, die die Klaue von dem 
kontinuierlich umlaufenden Zahnrad 45 lost und die 
Rolle in die untere ortsfeste Nut 60a einrasten laflt. 
Als Folge hiervon wird die Umdrehung der Nocken-. 
welle40 ungefahr 2,0 Sek. nach Startbeginn beendet. 
Wahrend dieses 2 Sek. dauemden Intervalls, in dem 
das Band urn die Finger herumgefuhrt worden ist, wird 
ein neues Packstuck eingesetzt. Ein FuBschalter 35 
oder ein gleichwirkender Handschalter wird dann ge- 
schlossen, wobei der Stromkreis durch die untere Ma- 
gnetspule 48' iiber den Kupplungs-Sicherheitsschalter 
36 geschlossen wird (siehe auch Fig. 2 und 7). Durch 
die Erregung der unteren Magnetspule wird die untere 
Klinke ausgelost, so da!3 die Klaue 44 wiederum mit 
dem Zahnrad 45 in Sperrverbindung gelangt, wodurch 
die NockenweUe 40 ab 2,0 Sek. bis 4,0 Sek. umlauft. 
Der Kupplungs-Sicherheitsschalter 36 wird aiitoma- 
tisch geschlossen, wenn die Ketten-Antricbskupplung 
53 durch den Ketten-Haltemechanismus 54 in der be- 
schriebenen Weise gelost -yvird. 

Wahrend der Periode zwischen zwei und vier Se- 
kunden werden die Finger zuerst zuruckgezogen. 
Dann springt der Tanzerarm 5 nach rechts und nimmt 



den Durchgang in dem Band auf. Daraufhin bewegt 
sich dieser Arm weiter nach rechts und zieht dabei 
von der Vorratsrolle 3 fur den nachsten Arbeitszyklus 
Band ab. Bei etwa 2,3 Sek. wird die Greifrolle 56 
durch ihre Nocke betatigt, und anschliefiend wird die 
Heizvorrichtung durch ihre Nocke eingeschaltet, um 
das Band zu versiegeln. Die Versiegelung ist bei unge- 
fahr 3,2 Sek. beendet und kiihlt von 3,2 Sek. bis unge- 
fahr 3,9 Sek. ab. Die Heizvorrichtung ist von einer 
Bauart, die ein zwischen zwei Haltestegen anhebbares 
Heizelement umfaBt, so daB das Band zuerst ver- 
klemmt wird und dann das Heizelement mit dem Band 
ab etwa 2,8 Sek. bis 3,2 Sek. in Beruhrung gelangt. 
Die Heizvorrichtung hat vorzugsweise ein Heizele- 
ment und zwei federbelastete Haltestege. Das Heiz- 
element wird dann zuruckgezogen, und die Haltestege 
halten das Band zur Kiihlung von etwa 3,2 bis etwa 
3,9 Sek. in Position, wenn die Heizvorrichtung abge- 
schaltet ist. Das Band wird bei ungefahr 3,9 Sek. von 
dem Messer durchgetrennt, und die Klemmvorrich- 
tung 13 pffnet unmittelbar anschliefiend. 

Die NockenweUe 40 wird ungefahr 4 Sek. nach 
Startbeginn durch die an der oberen Rampe 61 auf- 
laufende Klaue angehalten, durch die die Klaue von 
der oberen Klinke 47 verriegelt wird, womit die Ein- 
richtung fur einen neuen Arbeitszyklus bereit ist, 
wenn das Packstuck entfernt wird. Es ist augenschcin- 
lich, daB das Verriegeln durch die obere Klinke durch 
Abschalten der oberen Magnetspule 47 f hervorgeru- 
fen wird, wenn derSchaltkontakt 20 von dem Kontakt 
21 unter der Steuerung durch die Nockenscheibe 13 a 
zuruckgezogen wird. Andererseits wird die untere 
Magnetspule 48' abgeschaltet, indem der Bedie- 
nungsmann den FuBschalter losIaBt Der Maschinen- 
r. zyklus ist demgemaB in 4 Sekunden vollendet, nach 
denen die Kette 1 und die Klemmvorrichtung 13 in 
der Ausgangspositionsind, in der sie durch den Haite- 
mechanismus angehalten wurden, der auch den Ket- 
tenantrieb abschaltet. 
-id Bei abgeschaltetem Strom wird anfangs das Band 
durch den Band-Schubfdrderer hindurchgezogen, 
wobei die Schaltklinke 84 auBer Klemmfunktion ist. 
Daraufhin wird die Maschine gestartet, und der 
Schubforderer fuhrt mit der Schaltklinke. 84 in 
4 r j Klemmposition das freie Ende des Bandes in die 
Band-KIemmvorrichtung ein, die wahrend eines Ket- 
tenumlaufes wirksam ist, um das Band in Vorberei- 
tungfur den folgenden Bandagiervorgang um die Fin- 
ger herumzuwinden. 
r io Um einen neuen Arbeitszyklus zu startcn werden 
der bandagierte Gegenstand und das Ende des sich 
unter der Klemmvorrichtung 13 befindlichen Bandes 
wegbewegt, um die obere Magnetspule 47', die die 
Klaue 44 gegeniiber dem Zahnrad 45 entriegelt, zu 
55 erregen, das daraufhin die Drehung der NockenweUe 
und den Kettenantrieb auslost Der Sicherheitsschal- 
ter 36 wird demgemaB mit dem Schlieflen der Kupp- 
lung 53 geoffnet und nur geschlossen, nachdem die 
Kupplung 53 durch den Haitemechanismus 54 wieder 
60 gelost wurde, was nach dem Vorhergesagten ungef ahr 
2 Sek- nach Startbeginn geschieht. Die verbleibende 
Wirkungsweise wahrend der ^ollstandigen Umdre- 
hung des Zahnrades 45 um 360* ist -die gleiche wie 
vorher beschriebeh. 
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